
PRÜFBERICHT

für lElT- UND ZUGSPINDEL-DREHMASCHINE

TEST CERTIFICATE

for SLlDlNG, SURFACING & SCREWCUTTING 1ATHE

WEILER
WERIGEUGMASCHINEN

lä)l;r"ffiCommodor Condor t!t!dor Prektlkenl Ergodor
Moschir
Mochinr

VS*2 Au{trog-Nr.
Order No.

\zc-1 0.282

Abnahme erfolgt nach Prüfvorschriften DIN 8605 für Drehbänke bis 500 mm
Drehdurchmesser über Bett und Drehlänge bis 1500 mm.

Aoceptance as per standard prescriptions DIN 8605 for finish turning lathes
up to 500 mm (20") swing over bed and turning length up to 1500 mm.

Tog der Abnohme
Dote of Inspection

Abnehmer
Inspector

?5. 7. ss/t
t(eruo

Gegenstond der Messung
Test to be opplied

Bitd
lllustrotion

Zulössige Toleronz
Permissible error

Gemessene
Abweichunqen
Meosured e-rror

Ausrichten
der Moschine
o) Bett in Löngs-

richtung
b) Bett in Querrichtung

Levelling of mochine

o) Bed in longitudinol
direction

b) Bed in tronsverse
direction

a) Vordarc Führung.bahn/Fronl rry:
0,015 mm {0.0006")
auf/per 10@ mm (40")
Hlnler. Fühlung3b.hn/Raar fa, :

t 0,01 mm (0.0004")
J 0,02 mm (0.0008")
auflper 1000 mm (40')

b) t 0,03 mm (0.001")

ay ...0.'.0.1.5...

b) 0r0-:l5

Gerodlinigkeit der
Bettschl itten-
bewegung in der
Woogerechtebene

Troverse of corrioge
stroight in horizontol
prone

a) 0,015 mm (0.0006") 0r005

Porollelitöt von Bett-
schlittenbewegung
und Reitstockführung

o) in der Wooge-
rechtebene

b) in der Senkrecht-
ebene

Troverse of corrioge
porollel with toilstock
guidewoys
o) in verticol plone

b) in horizontol plone

a) 0,02 mm über die ganze Länge:
je 5O0 mm höchstens 0,01 mm/
lenglh: not exceeding 0.01 mm
(0.0004") in any 500 mm (20")
length.

b) 0,03 mm über die ganze Länge:je 500 mm höcistens 0,02 mm/
0,03 mm (0.0012") over tff€ whole
length; not exceeding 0.02 mm
0,02 mm (0.0008") over the whole
length.

a) .0.r..0.1,..."...

b) .o" 0CI5 .

a) Axialruhe der
Arbeitsspindel

b) Stirnlaufgenauig-
keit des Anlage-
bundes

Axial slip of spindle
True running of tace
of spindle flange

a)
b)

lHi=o
+{-LLd*F
ll-t+"

a) 0,005 mm (0.0002")
b) 0,01 mm (0.m04")

a) 0r0.03
b) 0,o0ä.

Rundlouf des
Zentrierzylinders
der Arbeitsspindel

Centrinq reoister
of spind-le rüns true *F 0,007 mm (0.0m3") 0r003

Rundlouf des Innen-
kegels
der Arbeitsspindel

Toper of spindle
runs Irue

Stellung/Position
A: 0,007 mm (0.0003")
B: 0,015 mm (0.0006")
aul/qer 300 mm (12"1

A ..0.r..0s.5...

B 0.ro1.....

Porollelitöt der
Arbeitsspindel zur
Bettsch litten-
bewegung
o) in der Wooge-

rechtebene
b) in der Senkrecht-

ebene

Spindle porollel with
troverse of corrioge

o) in verticol plone

b) in horizontol plone

a) 0,01 mm (0.0004!')
aullper 300 mm (12")

b) 0,02 mm (0.0008")
aut/per 300 mm (12")

orOo.t.
or0-1 -.

a)

b)

Porollelitöt der Reit-
stockpinole zur Bett-
schl ittenfüh runq
(-bewegung) -

o) in der.Wooge-
rechtebene

b) in der Senkrecht-
ebene

Toilstock sleeve
porollel with corrioge
guidewoys (troverse)

o) in verticol plone

b) in horizontol plone

a) 0,01 mm (0.0004")

b) 0,015 mm (0.0006")

0 
' -0-05-.

0 o-00-7-

a)

b)



GemesseneGegenstond der Messung
Test to be ooolied

b tlcl

lllusirotion
Zulössige Toleronz
Permissible error

Abweichunoen
Meosured e-rror

orollelitöt des lnnen-
egels der Reitstock-
rinole zur Bett-
chlitten bewegung
) in der Wooge-

rechtebene

) in der Senkrecht-
ebene

Toper in toilstock
sleeve porollel with
corrioge troverse

o) in verticol plone

b) in horizontol plone

ö

8d
a) 0,02 mm (0.0008")

aut/per 300 mm (12")

b) 0,02 mm (o.oo0ä")
auf/pet 3O0 mm {12")

a) .o,0.:1.-

b) or.015

luchten der beiden
.örnerspitzen in der
enkrechtebene

Axis of centres
porollel with bed in
verticol plone

0,ü2 mm (0.0008") orol

rarallelität der
iöeitsspindel zur
)bersch litten-
ewegung

Spindle parallel with
traverse ot top slide

0,0t5 mm (0.m06")
aut/per 150 mm (6") 0r01 5

lechtwinkligkeit
er Arbeitsspindel
ur Planscfrlitten-
ihrung

\
_t_

0,01 mm (0.Cn04"1
aut/per 3O0 mm (12")
Fehlerrichtung o( > 90'

0o'

xiolruhe
er Leitspindel

Leodscrew for oxiol
slip

0,01 mm (0.0004")
in ieder Richtunä
in 

-either 
directiön

0,01

teigungsgenauigkeit

) erzeugt durctl
Leitspindel

) gemessen an
der Leitspindel

Pitcfi.accuracy
a)

b) p - mox 300 --{
| '2"

al und/and b),

0,Gl nrm (0.012')
zwi3cfien irgend 2 Gängen,
die höchstens 30O mm
voneinander entlernt I iegen /
assured between two threads
spaced not more than 12"

örtlicie Toleranz:
0,o1 mm (0.0004")
aut/pet 6t0 mm (2.3622")

a) 0..r.02.-...

b) ................"......"...

rbeitsgenauigkeit
eim Runddrehen

I Rundheit

) Zylinderform

Working accuracy
on round turning

e)

b)

a) 0,007 mm (0.0m3")

b) 0,02 mm (O.OOOB-)

a).
b) ..

0 
'-Q-0?

0,0CI5

*beitsgenouigkeit
eim Plondrehen

Working occurocy
on rocrng ffi

Fl i#
I L-t-ti I

0,015 mm (0.0006")
auf Durchmesser des
Probewe rkstü ckes
across the diameter
of specimen piece

....... . ..0..r. 0..1......

d) ....... ...............,.

WEILER WERKZEUGMASCH INEN
D-8522 HERZOGENAURACH/NÜRNBERG .GERMANY'TEL. (091 32) 8031 .TELEX 625214



WEILER Maschinenkarte 1ür Prä2.-Drehmaschine Gonrlor-YS

Bezeichnung: Hoclrlelstungs-Werkzeugmacfier- und Produktlonr-D?.hmarchln. Sonderzubehör lnv.-Nr.

Herstelter: WeilerKG..Werkzeugmasdrlnentabrlk Dreibackenlutter sp. bis 160 0 Baumuster: Condor VS ;r'1

Herzooenauradl bel Nürnberg/Germany Planscieibe 300 O Fabr.-Nr. ,- i 
;:.'j.i eau;anr ,i i

Kennzeidren der Mascfiine Kühlmitteleinrichtung Anschaftu ngsj ah r

Arbellsbereldr: Gr. Umlauf-Ö über Bett 3il0 mm max. Drehlänge 8ll0 mfn Spannzangeneinrichtung bis 26 O Bestelltag Liefertag

cr. Umlauf-ö über Scirlitten 170 mm max. Spw. 800 mm Setzstock fest. 100 O Standort

Gr. Umlauf-O in der Kröpfung Setzstock mitgeh. 85 O gehört zu Gruppe

Länge der Kröpfung ohne Brücke Kostenkl

Splndelkopt: Form DIN 800A Kurzkegel DIN 55üu Gütegrad

Nenn-O 6'2 .i 5 Größe 5

Spindelbohrung 38
Besonders geeignet für
mittl. Prä2.-Drehteile

Gewinde-@ M 60x4

g

{.r

l#&ä

cr. d. Innenkegels MK s/MK 3

Scfilitten: Anzahl der Bettscfilitten I Vorschub v. Hand/selbstt.

Anzahl der Querscftlitten I Vorscfiub v. Hand/selbstt.

größt. Stahlquer. Abst. v. Stahl bis Sp. M. 30 mm

Reltstod(: Pinolenkegel MK 3

gr. Pinolenverstell. v. H. 110 mm

gr. Querverst. 10 mm

Reitstockversch. v. H. 800 mm

Normafzubehör: Wechselräder: 2'1,21,28, ß, 0'', t2, 120, 127



Flächenbedarf ca. 1,80 x 0,70 m Höhe 1,23 m I cewicit Züt kg Aussesterrt: ras]\ ,] ,/() Name

Antriebsart I Fuß-Motor eingebaut Einzelantrieb Fa.

Spannung :1W V Stromart Drehstrom Y^ Perls I Gesamtteistungsbedarf kW

Hauptantrig9
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Keil-Riemen

1)

Werkstofl: Gumml

Anlrieb: Zahnrad-Hauptgetrieb6 mit Vorwählscfialtung

trtl
Stute, Schaltung
Motordrehzahl
Wechselräder

Vorschübe in mm ie Umlauf
siehe Tabeile

J
Leistung in kW

1,253

Stufe, Schaltung
Motordrehzahl

Drehzahlen der Drehsplndel in U/min

Condor VS (1) Condor VS (2)

Rücklauf
etn
1 faches
vom
Vorlauf

nit Vorqeleq. )h. Vorq€leq mit Vorgeleg. loh. Vorgeleg.

€

24 165 135 930

Drehzahlreihe wie VS 1,

iedoch zusätzlich halbe
Orehzahl-Einstel lung

gogebenl

,)

u 23s 190 1330 0.013 0.628

50 335 265 1900

80 500 440 2800

115 630

Geeignet für Gewinde von 2 bis 45 Gäng€/Zoll

Gr. Spanquerschnitl
bei Nennleistung
des Motors

rur St m.11: mm! bei m/min Scfinittgeschw von 0,35 bis 12 mm Slg. I von o,z bis { Modul

für Ge 22.91: mmt bei m/mln Scfinittgesdtw Eilgang des Sdrlittens m/min in Ricfituflg vom./zum Spindelstock

Obersetzung für Stellgewinde

Bemerkungen: r) Condor, 50 Hz oder 60 Hz: 2 Stück LR-SPZ 1587 Lw; 2 Stück LR-SPZ 1087 Lw

r) Bei polumscfialtbaren Motoren ergibt Stufe I halbe Drehzahl€n.

9-06 7911 C5 TD


