Einweisung
Rema Werkstattschleifmaschine DS 07

RR/ZAM-Metallwerkstatt Seite 1 von 9



Einweisung Rema Werkstattschleifmaschine DS 07
Stand: 04.2025/ Rev.0

1.Allgemeines
Dies ist eine Kurzeinweisung fiir die Rema Werkstattschleifmaschine DS 07.

Jeder, der an dieser Werkstattschleifmaschine arbeitet, ist angehalten sich mit der Hersteller-
Betriebsanleitung vertraut zu machen. Die Hersteller - Betriebsanleitung gibt es in der Werkstatt, in
Papierform, im Dokumentenschrank.

2.Arbeitssicherheit

Gefahrenquellen
e Berilhren des rotierenden Schleifkorpers
e Einziehen des Werkstiicks zwischen Auflage und Schleifkorper
e Einatmen von Schleifstaub
e Verletzungen an Augen und Haut durch Fremdkorper oder Funken
e Verbrennen an heiRem Werkstiick und Brandgefahr durch Funken
e Schleifscheibenbruch bei unsachgemalRem Handhaben von Maschine und Schleifscheiben
e Schadigung des Gehors durch Larm
e Schneiden an Graten und scharfen Kanten
o Verletzungsgefahr durch wegfliegende oder herunterfallende Werksticke
o Gefahrdung durch elektrischen Strom, z. B. bei Beschadigung Strom flihrender Leitungen

Schutzausriistungen
e Enganliegende Arbeitskleidung mit Klettverschluss (Armel- und Beinansatz)
e Das Tragen von Schmuck (Ringe, Ketten, Armbanduhr, etc.) ist verboten.
e Schutzkappe/Haarnetz bei langen Haaren
e Schutzhandschuhverbot bei laufender Maschine
e Schutzbrille bei laufender Maschine (Sichtgldser aus Polykarbonat)
e Bei larmintensiven Arbeiten Gehorschutz tragen
e Bei sehr staubigen Arbeiten Mundschutz tragen
e Hautschutz und —pflege gemald Hautschutzplan

Verhaltensregeln

e Keine brennbaren Materialien in der Ndhe des Arbeitsplatzes lagern

e Nicht in rotierende Teile greifen

e Eine sichere Auflage und Fihrung der Werkstlicke ist zu gewahrleisten

e Schleifscheiben diirfen nur von eingewiesenen, zuverlassigen und erfahrenen Personen
eingespannt werden

e  Werkstiickauflagen und Schutzhauben missen regelmaRig nachgestellt werden. (Details
siehe unten im Text)

e Bei Arbeitsunterbrechung Maschine abschalten

e Schleifkdrper sind nach dem Aufspannen und danach in regelmaRigen Abstdnden mit dem
Abrichtwerkzeug abzurichten
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3.Gesamtaufbau der Werkstattschleifmaschine

Vorderseite

---------

— Beleuchtung

— Augenschutz

- Schutzhauben und
L Schleifscheiben

Werkstlickauflage (links)

™~ Auflagetisch (rechts)

I~ Absaugtrichter mit
I~ Schlduchen

- Revisionstlr Vorfilter

L Revisionstir
L Wasservorfilte
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Riickseite

Abdeckung Nachfilter

4.Bedienelemente an der Maschine

Frontpanel der Maschine

T ErE

T
Hauptschalter

| T
— Ein/Aus-Taster — NOT-AUS-Pilztaster
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5.Arbeiten an der Werkstattschleifmaschine

Vorbereitung
Beim Schleifen ist eine Schutzbrille zu tragen.

Priifarbeiten vor dem Einschalten
Schleifscheiben auf oberflachliche Beschadigungen und Risse priifen.
Einstellung von Schutzhauben und Werkstiickauflagen.

Einstellen der Schutzhauben
Der Abstand zwischen Schleifscheibe und Schutzhaube darf hochstens 5 mm betragen.

Das Einstellen der Schutzhauben erfolgt nach Herstellervorgabe (Quelle: Hersteller-
Betriebsanleitung):

1 Klemmschraube

Folgende Arbeilsschrille sind zum Einstellen der Schulzhaube durchzufthren.

1. Lésen Sie die Klemmschrauben (1) der Absaughaube (3x).

2. Stellen Sie die Schutzhaube durch Verschieben en. Der Spall zwischen
Schutzhaube und Schleifschaibe darf maximal 5mm sein.

3. Ziehen Sie die Klemmschrauben (1) der Absaughaube fest (3x).
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Einstellen der Werkstiickauflage
Der Abstand zwischen Schleifscheibe und Werkstiickauflage darf hochstens 3 mm betragen.

Werkstiickauflage (links)
Das Einstellen der Werkstilickauflage erfolgt nach Herstellervorgabe (Quelle: Hersteller-
Betriebsanleitung)

1 Fixierschraube - Werkstickauflage

Losen Sie dig Froerschraube (1) der Werkstuckaullage.

Verschieben Sie die Werkstuckauflage. Der maximal erlauble Spaliabsland
rwischen Werkstickauflage und Schieifscheibe betragt 3mm.

3. Ziehen Sie die Fixierschrauba (1) fest

B
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Auflagetisch (rechts)
Das Einstellen des Auflagetisches erfolgt nach Herstellervorgabe (Quelle: Hersteller-
Betriebsanleitung):

1 Fixierschraube — Auflagetisch
2 Fixierschraube - Auflagetisch
3 HKlemmung — Schwenkachse

Léisen Sie leicht die Fixierschrauben (1 & 2) des Auflagetisches.

Stellen Sie die Position des Auflagetisches ein (maximal zulassiger Absland
2wischen Schleifscheibe und Auflagetisch ist 3 mm;.

Zieheen Sie die Fixerschrauben (1 & 2) des Auflagelisches fest an.

Lisen Sie die Klemmung der Schwenkachse (3).

Slellen Sie den Winkel des Auflagelisches ein {maximal zulassiger Abstand
zwischen Schieifscheibe und Auflagetisch st 3 mm).

Ziehen Sie die Klemmung des Auflagetisches (3) an.

or e O

Abrichten der Schleifscheiben

Wenn sich auf den Schleifscheiben durch die Bearbeitung Unebenheiten zeigen, Rillen, ballige oder
keglige Oberflachen, dann muss die Schleifscheibe von Zeit zu Zeit abgerichtet werden. Dazu wird ein
Abrichter genutzt. Die Stachelrollen des Abrichters werden rechtwinklig an den Umfang der
drehenden Schleifscheibe gehalten und so die Unganzen an der Oberflache abgenommen.
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Filterreinigung
Wasservorfilter: Wasserfullstand prifen; ggf. Wasser nachfiillen/ austauschen; Behilter reinigen

Vorfilter: Filtermatte ausklopfen, bzw. mit Staubsauger absaugen, bzw. ersetzen
Nachfilter: Filtermatte ausklopfen, bzw. mit Staubsauger absaugen, bzw. ersetzen

Wechsel der Schleifscheiben

Wechsel der Schleifscheibe nur durch Werkstatt-Fachpersonal.

Nur fiir diese Werkstattschleifmaschine zugelassene Schleifscheiben verwenden.
Klangprobe vor Einbau der neuen Schleifscheibe vornehmen, um Risse zu detektieren.
Einbau nach Hersteller-Betriebsanleitung.

Die rechte Scheibe hat ein rechtsgangiges Normalgewinde fir die Spannmutter.

Die linke Scheibe hat ein Linksgewinde fiir die Spannmutter.

Vorgehen beim Schleifen
Werkstiick immer auf die Auflage auflegen.
Der Auflagetisch kann im Winkel verstellt werden, um Schneidenwinkel praziser anzuschleifen.

Schleifscheibentypen:
Linke Scheibe: Korund; Farbe grau; grobe Kérnung; Vorschleifen/ Putzen; Schrupparbeiten;
grober Abtrag; Baustahl entgraten; ausschleifen
Rechte Scheibe: Edelkorund; Farbe weil}; Topfscheibe; mittelfeine Kérnung; Fertigschleifen;
Schlichtarbeiten; wenig Abtrag; HSS-Werkzeuge/Bohrer zum Nachschleifen.

Werkstiick ohne Druck an der Schleifscheibe fiihren. Intermittierend schleifen, Werkstiick darf nicht
glihen beim Schleifen.
Geschliffen wird vorwiegend an der Umfangsfldache der Schleifscheibe.

Zusatzlichen Wasserbehalter verwenden; Werkstiick immer wieder eintauchen zur Kiihlung.

Beachten: Maschine lauft lange nach beim Abschalten.

6. Nicht-Zulassige Schleifarbeiten
Keine Leichtmetalle (Aluminium, Magnesium) und keine Buntmetalle (Bronze, Messing) schleifen.

Keine Hartmetallwerkzeuge schleifen (dafiir muss eine SiC-Schleifscheibe angebaut werden).

7 .Notfall

Bei auftretenden Problemen/ Notfallen die Maschine sofort mittels NOT-AUS Pilztaster stillsetzen.

8.Arbeitsabschluf}
e Maschine und Boden: Arbeitsplatz mit dem Trocken-Staubsauger reinigen (keine Pressluft
verwenden).
e Hauptschalter auf ,0“ stellen
e Filter nach Bedarf reinigen
e Schaden melden.
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9.Literatur - Tutorial
https://www.youtube.com/watch?v=K6VIbwLOBYU
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