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ALLSOME 400 W burstenlose Tischbohrmaschine Bohrmaschine 1,5-13 mm BG- 516809




Winkelschleifer

In der Metallwerkstatt steht dir ein professioneller Winkelschleifer des Modells Bosch
Professional Winkelschleifer GWS 17-125 PSB fir gangige 125mm Scheiben zur Verfligung.

winkelschleifer-pro-gws-17-125-psb-06017d1700.png

Dieser besitzt eine Motorbremse, Kickback Control und PROtection-Schalter. Hiermit kannst du
auch als Anfanger nach einer kurzen Einweisung bei uns in der Werkstatt, das Gerat sicher
bedienen.

Wir haben diverse Trenn und Schleifscheiben vorratig. Solltest du eine brandneue bendétigen,
kannst du diese fur dein Projekt bei uns kaufen. Sollte dir eine gebrauchte Scheibe ausreichen
haben wir einige bereits genutzte Scheiben ebenfalls vorratig die du kostenlos verwenden kannst.



Satiniermaschine

001_sm100-230v_1269_600x600.jpg

e geeignet zum Schleifen, Glatten, Blrsten, Strukturieren, Mattieren, Satinieren und
Polieren von Edelstahl, Gusseisen, Alu, Kunststoffen, u.v.m.

e Drehzahl lasst sich Uber Daumenstellrad stufenlos regeln

e Zweihandbedienung ermodglich ermtdungsfreies Arbeiten



Pulverbeschichtungequipme
Nt

Das Pulverbeschichtungsverfahren ist ein industrielles Verfahren zur Oberflachenveredelung, bei
dem ein trockener, fein gemahlener Pulverlack auf meist metallische Werksticke aufgebracht wird.
Dabei wird das Pulver mithilfe einer Spruhpistole elektrostatisch aufgeladen, sodass es gleichmaRig
an der Oberflache des Bauteils haftet. AnschlieSend wird das beschichtete Werkstick in einem
Ofen bei Temperaturen von etwa 160 bis 200 °C eingebrannt. Wahrend dieses Prozesses schmilzt
das Pulver, vernetzt sich chemisch und bildet eine geschlossene, feste und gleichmaBige
Beschichtung.

Das Verfahren wird vor allem bei Materialien wie Stahl und Aluminium eingesetzt und findet breite
Anwendung in der Industrie, beispielsweise bei Fahrzeugteilen, Haushaltsgeraten, Mobeln oder
Bauelementen. Die entstehende Beschichtung zeichnet sich durch eine hohe Widerstandsfahigkeit
gegenuber mechanischer Beanspruchung, Witterungseinflissen und Korrosion aus und sorgt fur
eine langlebige, optisch ansprechende Oberflache.

In der Metallwerkstatt steht dir eine einfache kleine Pulverbeschichtungspistole sowie ein Backofen
zum ein Einbacken der Beschichtung zur Verfigung.

S6a22cd8be6bf4b50bcdcd902aa572990A.jpg_960x960975.jpg
Bei uns kannst du Teile bis zu

einer maximalen GréfRe von 400x400x300mm pulverbeschichten.



Nadelentroster

druckluft-nadelentroster-dne-400st~2.webp

Ein Nadelentroster ist ein Werkzeug zur mechanischen Reinigung von Oberflachen, das vor allem
zum Entfernen von Rost, alter Farbe, Schlacke oder anderen hartnackigen Ablagerungen eingesetzt
wird. Er wird haufig in der Metallbearbeitung, im Fahrzeugbau, in der Instandhaltung sowie im Bau-
und Industriebereich verwendet.

Das Gerat arbeitet mit mehreren dinnen, geharteten Stahlnadeln, die durch Druckluft oder einen
elektrischen Antrieb in schnelle, stoBartige Bewegungen versetzt werden. Dadurch schlagen die
Nadeln wiederholt auf die Oberflache und I6sen Verunreinigungen, ohne das Grundmaterial stark
abzutragen. Besonders geeignet ist der Nadelentroster fir unebene, strukturierte oder schwer
zugangliche Flachen, wie SchweiRnahte, Kanten oder stark korrodierte Bereiche.

Er wird typischerweise zur Vorbereitung von Oberflachen flur weitere Bearbeitungsschritte
eingesetzt, beispielsweise vor dem Lackieren, Grundieren oder Beschichten, da er eine saubere
und tragfahige Oberflache schafft.



Dremel



Akkuschrauber

Bosch Akkuschrauber/-bohrer.



Induktionsheizgerat



Druckluftnieter

1920x0

Pneumatik-Nietzange 2,4 - 4,8 mm

1920x0

Pneumatik-Nietzange 3,2 - 6,4 mm

Pneumatische Blindnietmutternzange M4-M10
1920x0



Bohrmaschine Alzmetall

Hersteller Alzmetall (Wikipedia )

Typ AB 3/ ESV

Seriennummer 17195

Baujahr 1980

Genereller Status Einsatzbereit

Nutzungsvoraussetzung Einweisung (wahrend der Offnungszeiten spontan méglich)

Hersteller - Betriebsanleitung


https://wiki.betreiberverein.de/uploads/images/gallery/2025-06/Ho2AahF7Sp1ZUYSq-bohrmaschine.jpg
https://de.wikipedia.org/wiki/Alzmetall
https://de.wikipedia.org/wiki/Alzmetall

Alzmetall;AB 3 ESV Bohrmaschine.pdf

Alzmetall Zertifikate.pdf

Einweisung Standerbohrmaschine Alzmetall AB3/ ESV

Einweisung Bohrmaschine Alzmetall 03-2025-1.pdf

Checkliste Inbetriebnahme Standerbohrmaschine Alzmetall AB3/ ESV

Checkliste Inbetriebnahme AlzmetallAB3ESV.pdf



https://wiki.betreiberverein.de/attachments/189
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/196
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/204
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/205

Drehbank Weiler Condor VS2

Hersteller

Typ

Seriennummer

Baujahr

Genereller Status
Nutzungsvoraussetzung

NutzungsgebUhr

Hersteller - Betriebsanleitung

Betriebsanleitung-Weiler-Condor.pdf

Weiler Condor Zertifikate.pdf

Weiler (Wikipedia)

Condor VS 2

9511

1980

Einsatzbereit

Nur nach formaler Einweisung

5€/h

Einweisung Drehbank Weiler Condor VS 2
Einweisung Weiler Condor Teil 1 mit Anlagen 02-2025-

1.pdf
Checkliste Inbetriebnahme Drehbank Weiler Condor VS 2

Checkliste Inbetriebnahme WeilerDrehbank Anlage.pdf

Was ist eine Drehmaschine?


https://wiki.betreiberverein.de/uploads/images/gallery/2025-06/ZXEziOVvBB1j9lip-2025-06-03-18-14-55-827.jpg
https://www.weiler.de/
https://de.wikipedia.org/wiki/Weiler_Werkzeugmaschinen
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/192
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/194
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/206
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/206
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/207

Mit einer Drehmaschine stellt man runde Teile her, zum Beispiel Wellen, Bolzen, Buchsen oder
Gewinde. Das Werkstuck wird eingespannt und dreht sich, wahrend ein Drehmei3el daran
entlangfahrt und Spane abtragt. Man kann damit Durchmesser abdrehen, Stirnflachen plan drehen,
bohren und Gewinde schneiden, und das auf Hundertstelmillimeter genau.

Unsere Maschine

Die Weiler Condor VS 2 ist eine konventionelle, also handbediente, Leit- und
Zugspindeldrehmaschine aus dem Prazisionsbereich. Sie ist robust, sehr genau und gut fur
Einzelteile und Kleinserien geeignet.

Technische Daten (typisch)

Spitzenhdhe / Spitzenweite 160 mm /800 mm
Spindelbohrung 40 mm

Drehzahl 12-2800 U/min
Vorschibe 0,037-1,253 mm/U
Antrieb 3 kW

Reitstock MK 3, 110 mm Pinolenhub
Gewicht ca. 800 kg

Besonderheiten

e Vorwahl-Schaltgetriebe (VS): Die Drehzahl wird bei laufender Spindel vorgewahlt. Die
Zahnrader greifen aber erst, wenn die Spindel steht.

e Zwei Motordrehzahlen (die ,,2“): Der Motor ist polumschaltbar (1450 / 2800 min-1).
Daraus ergibt sich der groRe Drehzahlbereich, praktisch fir Gewinde und grof3e
Durchmesser.

e Gewinde: Metrisch und zéllig.

e Digitalanzeige: Die Positionen werden direkt angezeigt, sodass man nicht an den
Skalenringen mitzahlen muss. Das spart Zeit und reduziert Fehler.

Sicherheit

e Benutzung nur nach Einweisung.

e Schutzbrille tragen. Keine Handschuhe, keine weite Kleidung und keinen Schmuck,
lange Haare zusammenbinden.

e Futterschllssel nach dem Spannen immer abziehen.



e Spane nie mit der Hand entfernen, sondern Spanehaken oder Pinsel benutzen, und nur bei
stehender Maschine.
e Den Standort des Not-Aus vor dem Einschalten kennen.



Waagerecht-Konsol-
Frasmaschine Hermle





https://wiki.betreiberverein.de/uploads/images/gallery/2025-06/YGayjURCHNnmxJWn-hermle.jpg

Hersteller

Typ

Seriennummer

Baujahr

Genereller Status
Nutzungsvoraussetzung

Nutzungsgeblhr

Hersteller - Betriebsanleitung

Hermle FU710 Bedienungsanleitung.pdf

Stromlaufplan fur Frasmaschine FU710 HS49.pdf

Hermle Zertifikate.pdf

Hermle (Wikipedia

FU710

3009

1974

Einsatzbereit
Nur nach formaler Einweisung

5 Euro/Stunde

Einweisung

Einweisung Hermle Frase mitAnlagen 06-2025.pdf
Checkliste Inbetriebnahme

Checkliste Inbetriebnahme HermleFraseFU710 mitAnlage.

pdf

Was ist eine Frasmaschine?

Bei einer Frasmaschine ist es umgekehrt wie bei der Drehmaschine: Das Werkzeug (der Fraser)
dreht sich, wahrend das Werkstlck fest auf dem Tisch gespannt ist. Der Tisch bewegt das
Werkstlck in drei Richtungen (X, Y, Z) am Fraser vorbei, der dabei Spane abtragt. So entstehen
ebene Flachen, Nuten, Taschen, Absatze und Bohrungen, also vor allem kantige Teile statt runder.

Unsere Maschine

Die Hermle FU 710 ist eine kompakte, konventionelle Universalfrasmaschine. Sie wird also von
Hand bedient und nicht per CNC gesteuert. Hermle aus Gosheim baut seit 1957 Frasmaschinen und
ist heute vor allem flr hochprazise Bearbeitungszentren bekannt.

Technische Daten

Tischaufspannflache
Verfahrweg X /Y /Z
Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl

Vorschub langs

190 x 710 mm

390 (360) /150 / 280 mm

SK 40

100-3100 U/min

0-600 mm/min


https://www.hermle.de/de/
https://de.wikipedia.org/wiki/Hermle
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/200
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/199
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/197
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/241
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/240
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/240

Anschluss 380V, ca. 1,5 kw

Gewicht ca. 680 kg

Besonderheiten

e SK 40: Die Steilkegel-Aufnahme ist ein weit verbreiteter Standard. Passende Frasdorne,
Spannzangenfutter und Bohrfutter sind leicht zu bekommen.

e Maschinenvorschub in X: Der Tisch fahrt in Langsrichtung selbststandig, das ergibt
gleichmalBige Oberflachen bei langen Fraswegen.

o Kompakter Tisch: Die Maschine ist ideal fur kleine bis mittlere Teile. GroRe Platten
passen nicht.

e Frasrichtung: Auf konventionellen Maschinen im Gegenlauf frasen. Beim Gleichlauf
kann das Spiel in der Spindel den Tisch ruckartig mitreiSen.

o Klemmungen: Nicht bewegte Achsen festklemmen, das erhdoht die Genauigkeit. Vor dem
Verfahren die Klemmung wieder I6sen.

e [Prifen: vertikales und/oder horizontales Frasen moéglich? Schwenkkopf? Digitalanzeige?]

Sicherheit

Benutzung nur nach Einweisung.

Schutzbrille tragen. Keine Handschuhe bei laufender Spindel, keine weite Kleidung und
keinen Schmuck, lange Haare zusammenbinden.

Werkstuck immer fest spannen, zum Beispiel im Maschinenschraubstock oder mit
Spannpratzen. Niemals von Hand halten.

Den Werkzeugwechsel nur bei stehender Spindel machen. Fraser sind sehr scharf.

Spane nicht mit der Hand oder mit Druckluft entfernen, sondern Pinsel oder Handfeger
benutzen.

Den Standort des Not-Aus vor dem Einschalten kennen.

Notizen

1. Hitzeschutzschalter befinden sich im Kasten auf der linken Seite und mussen nach
Auslosen manuell deaktiviert werden



Metallkreissage MKS 350 VH

csm_Ik6NI02CalpVbKkrn_ FEOWP3y5mwQHs 3LgqGbiljul 33b0f31244.jpg

Hersteller

Typ
Seriennummer
Baujahr
Genereller Status

NutzungsgebUhr

Hersteller - Betriebsanleitung

MK BA MKS-315 350-VH DE.pdf

Einweisung

Hersteller: Stirmer Maschinen GmbH - Metallkraft

(Firmenwebseite)

Metallkraft Metallkreissage MKS 350 VH
114432
2018

Einsatzbereit

Einweisung Metallkreissage MKS350VH 04-2025.pdf



https://www.metallkraft.de/
https://www.metallkraft.de/
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/201
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/215

Werkstattschleifmaschine
Rema (mit Absaugung)

Hersteller

Typ
Seriennummer
Baujahr

Genereller Status

Hersteller - Betriebsanleitung
Nur als Papierdokument in der Metallwerkstatt

Schleifscheiben

Rema - Reichmann & Sohn GmbH (Firmenwebseite)

DS 07/200

20191004271

2019

Einsatzbereit


https://wiki.betreiberverein.de/uploads/images/gallery/2026-07/lgvZz0nC4k7ZTC7a-image.png
https://www.rema.de/

Rema Schleifscheiben.pdf

Einweisung

Einweisung Rema Werkstattschleifmaschine 04-2025.pdf



https://wiki.betreiberverein.de/attachments/217
https://wiki.betreiberverein.de/attachments/216

Drehbank OPTIMUM D
320x920DPA

Bild Drehbank

Hersteller OPTIMUM

Typ D 320x920DPA
Seriennummer J110705

Baujahr 2014

Genereller Status einsatzbereit
Nutzungsvoraussetzung Formale Einweisung
Nutzungsgebuhr 5 Euro/Stunde

Bedienungsanleitung

Was ist eine Drehmaschine?

Mit einer Drehmaschine stellt man runde Teile her, zum Beispiel Wellen, Bolzen, Buchsen oder
Gewinde. Das Werkstuck wird eingespannt und dreht sich, wahrend ein DrehmeifRel daran
entlangfahrt und Spane abtragt. Man kann damit Durchmesser abdrehen, Stirnflachen plan drehen,
bohren und Gewinde schneiden.

Unsere Maschine

Die Optimum D320 x 920 ist eine konventionelle Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit
Vorschubgetriebe im Olbad. Das Kiirzel DPA steht fir die eingebaute digitale Positionsanzeige DPA
2000 mit GlasmaRstaben. Die Maschine ist eine solide Allround-Drehbank fur Einzelteile,


https://wiki.betreiberverein.de/attachments/266

Prototypen und Reparaturen.

Technische Daten (laut Datenblatt)

Spitzenhdhe / Spitzenweite 160 mm /920 mm

Umlauf-@ Uber Bett / Planschlitten 320 mm /190 mm
Spindelbohrung 38 mm

Spindelaufnahme Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
Drehzahl 65-1800 U/min in 18 Stufen
Langsvorschub 0,052-1,392 mm/U

Gewinde metrisch / Zoll 0,4-7 mm / 56-4 Gg/1"
Antrieb 1,5 kW, 400 V

Reitstock MK 3, 100 mm Pinolenhub
Gewicht ca. 410 kg

Die Werte kénnen je nach Baujahr leicht abweichen.

Besonderheiten

Digitalanzeige (DPA): Die Positionen werden direkt angezeigt, sodass man nicht an den
Skalenringen mitzahlen muss. Das spart Zeit und reduziert Fehler.

Herausnehmbare Bettbriicke: Ohne die Brlicke passen im Bereich vor dem Futter Teile
bis 430 mm Durchmesser, bei maximal 230 mm Drehlange.

Camlock-Spindelnase: Futter und Planscheibe werden Uber Nockenbolzen gespannt und
lassen sich schnell wechseln.

Kegeldrehen: Der Oberschlitten ist um £90° schwenkbar. Der Reitstock lasst sich fur
lange, flache Kegel um =10 mm seitlich versetzen.

Lunetten: Fir lange, dinne Werkstucke gibt es eine feste Linette (bis @ 70 mm) und
eine mitlaufende Lunette (bis @ 50 mm).

Gewinde: Zum Gewindeschneiden gibt es eine Gewindeuhr. Fir manche Steigungen
mussen die Wechselrader umgesteckt werden.

Getriebe schalten: Drehzahl und Vorschub nur bei stehender Spindel umschalten.

Sicherheit

Benutzung nur nach Einweisung.

Schutzbrille tragen. Keine Handschuhe, keine weite Kleidung und keinen Schmuck,
lange Haare zusammenbinden.

FutterschllUssel nach dem Spannen immer abziehen.



e Spane nie mit der Hand entfernen, sondern Spanehaken oder Pinsel benutzen, und nur bei
stehender Maschine.
e Den Standort des Not-Aus vor dem Einschalten kennen.



Schmelzofen

de%2FDRJLCGTCGGHSHBIK8001V2%?2Foriginal_img-v2%?2Felectric-melting-furnace-m100-12.jpg?tin

Hersteller Vevor

Typ

Baujahr

Maximaltemperatur 1150 Grad Celcius
Maximale Schmelzgutmasse 3kg

Ein kleiner elektischer Schmelzofen der sicht gut fur einfach Metallguss in kleinen Mengen eignet.
Aluminium und Edelmetall kdnnen damit gegossen werden, fur Stahl reicht es leider nicht.

Vevor - Produktseite



https://www.vevor.de/tischofen-schmelzer-c_13250/vevor-goldschmelzofen-schmelzofen-keramiktiegel-3kg-1350w-rot-digital-1150--p_010903490376

Holzmann
Metallschleifmaschine mit
Absaugung MSM150ABS

image?remote=https%3A%2F%2Fwww.holzmannshop24.de%2FWebRoot%2FStore12%2FShops%?2F

https://www.holzmannshop24.de/p/holzmann-metallschleifmaschine-mit-absaugung-

msm150abs 400v



https://www.holzmannshop24.de/p/holzmann-metallschleifmaschine-mit-absaugung-msm150abs_400v
https://www.holzmannshop24.de/p/holzmann-metallschleifmaschine-mit-absaugung-msm150abs_400v

ALLSOME 400 W burstenlose
Tischbohrmaschine

Bohrmaschine 1,5-13 mm
BG- 516809

5125zijSnQQL. AC SL1500 .ipg



