Dokumente

Videoanleitung des Gerats

https://www.youtube.com/embed/9Hb]v-gC0oc

Kanale mit hilfreichen Informationen:

Allgemeine Infos Uber verschiedene SchweiRverfahren und Projektanleitungen:

https://www.youtube.com/@ManfredWelding

Hintergrundinfos zu allen SchweiBverfahren + Tips und Tricks:

https://www.youtube.com/@igor welder

Aluschweilen: https://www.youtube.com/@Aluloffel

Parameter zur Orientierung:

Verw Gasv Start Stro Schw Frequ Balan Peak Base Peak Frequ Abse Endst

endu orlauf strom mans eiBstr enz ce Amp. Amp. Time enz nkun rom
ng tieg om g
WIG 0,5 10 0,4 nach 2 10
Basic Tabel

le
Aluo. 0,5 20 0,5 nach 60- 40% 2 20
Puls Tabel  80Hz

le
WIG 0,5 20 0,5 nach 120% 50% 50% 2 2 20
Puls Tabel

le
Alu 0,5 20 0,5 nach 60- 40% 120% 50% 50% 2 2 20
mit Tabel  80Hz
Puls le
WIG 1 10 0,5 nach 3 20

VA Tabel
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uf


https://www.youtube.com/embed/9HbJv-qC0oc
https://www.youtube.com/@ManfredWelding
https://www.youtube.com/@igor_welder
https://www.youtube.com/@AluLoffel

WIG 1 20 0,5 nach 120% 40% 50% 2 3 20 3

VA Tabel

Puls le

WIG 0,5 30 0,5 nach 1 20 2
Hefte Tabel

n le

Highs 0,5 20 0,5 nach 120% 50% 50% 2 20 2
peed Tabel

Puls le

WIG 1 10 1,5 20-50 1 10 2
Loten

CuSi3

Punkt 0,2 10 0,2 50- 0,2 10 1
schw 80%

eillen mehr

Punkt 0,2 10 0,2 50- 60- 40% 0,2 10 1
schw. 80% 80Hz

Alu mehr

Als Schutzgas wird beim WIG-SchweiBen
Argon 4.6 verwendet. Dabei sollte immer
die Angabe auf der Duse +2 in Liter/min

verwendet werden.
Werk 1mm 2mm 3mm 4mm 5mm 6mm 8mm

stoff

Baust = 30- 50- 80- 120- 130- 140- 160-
ahl & 50A 80A 120A 150A 160A 180A 200A
VA

Alumi  40- 60- 90- 140- 150- 160- 180-

nium 60A 90A 130A 170A  180A  200A  200A

Elektr =~ Pro mm Kerndurchmesser der Elektrode 30-40A
ode
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